(KASPER) OBRABENI NA CNC STROJI

KASPER CZ s.r.o.

Gardz historickych vozidel, Zabreh Dam v Obote

Szklarska Poreba, Polsko Penzion Miluska, Spindlerov Mlyn Zasfteseni vinientho lisu, Praha

P R E D ST Av U E M E Firma KASPER CZ je predni Zesky vyrobce
J dfevénych konstrukei, ktery disponuje jednim
z nejmodernéjsich zavodl v Evropé. Zabyvd

P Ro G R E S IVN i se vyrobou dievénych stfednich konstrukei

se styénikovou deskou, stfesnich vaznikd,

atypickych dievénych konstrukci a dfevostaveb.
TE C H N o Lo G I I Prednostmi firmy jsou $pickové odbornd Groven

persondlu a vysoky diraz na kvalitu.

Rodinné domy, néstavby, atypickd feseni technic-

UNIKATNI AUTOMATICKOU ky ndroénych nosnych konstrukei, supermarkety
DREVOOBRABECH LINKU &i sportovni haly jsou skvélymi referencemi spoleé-

nosti. Firma rovnéz spolupracuje se zahraniénimi

K2i-1250 FIRMY HUNDEGGER partnery, napf. s rakouskou firmou Wiehag, dile-
Zitym partnerem pro vyrobu konstrukei z lepeného
lamelového dfeva.

SVYMI PARAMETRY JEDINOU CNC stroj od némecké firmy Hundegger:
vV CESKE REPUBLICE Spoleénost KASPER CZ uvedla do provozu

v r. 2011plné& automatickou, pocitaéem fizenou
dfevoobrdbéci linku K2i -1250. Tento stroj je
L. uréen pro sériovou i kusovou vyrobu dfevénych
S MILIMETROVE PRESNOU prvkd s pestrymi moZnostmi opracovéni. Je scho-

, pen obrébét prifezy od profilu 20 mm x 50 mm
VYROBOU BEZ NUTNOSTI do 300 mm x 1 250 mm s délkou maximdlIné

MERENI A RYSOVANI 22 000 mm. Sestava s t&mito parametry je svého

druhu jediné v Ceské republice.

Zimni stadion, Ji¢in

Ndstavba hotelu Szklarska Poreba, Polsko

EKONOMICKY USPORNOU

Farma Capf hnizdo
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1. Projektant zasle elektronickd data
projektu pro CNC stroj, kterd jsou
exportovdna ze specializovaného
software pro dfevostavby (firma
KASPER CZ s.r.o. pouzivé software
SEMA). Obsluha stroje provede
optimalizaci délek pro jednotlivé
pouzité profily.

<

2. Pro optimalizované sestavy
jednotlivych prvkd s parametrem
minimélniho profezu a odpadu jsou
pfipraveny na vstupni dopravnik
pozadované délky dievénych profild
(BSH, KVH, katrové tezivo).

<4<

3. Obsluha stroje zkontroluje vyrobi-
telnost jednotlivych dild a zahgji
vyrobu prvku, popfipadé upravi kon-
figuraci stroje pred vyrobou dilu (jiny
promér vrtaku, stopkové frézy atd..)

<

4. CNC stroj automaticky pro-

vede viechny poZzadované operace
(Fezani, frézovani, vrtdni) véetné
otd&eni prvku. Obsluha moze v
procesu vyroby ovliviiovat rychlost
zpracovdni a tim i kvalitu vysledného
opracovdani.

<4<

5. Vyrobeny kus je automaticky
transportovdn na vystupni dopravni
pds. Obsluha provede kontrolu
kvality opracovani prvku a jeho
oznacen.

<

6. Vyrobené prvky jsou seskupeny
do hrdné a na stavbu jsou dodavény
v ochranné félii, aby byla zajisténa
kvalitni ochrana pFed klimatickymi
vlivy.




